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SUMINISTRO MAQUINA FRESADORA CNC DE PRECISION PARA CORTE Y FRESADO DE
PIEZAS MEDIANAS Y GRANDES PARA EL NUEVO TALLER DEL OBSERVATORIO DE YEBES
DENTRO DEL PROYECTO YDALGO COFINANCIADO CON FONDOS FEDER

Pliego de Prescripciones Técnicas

El presente expediente tiene por objeto el suministro de una maquina fresadora CNC de
precision para corte y fresado de piezas medianas y grandes para el taller del nuevo edificio del
Observatorio de Yebes dentro del proyecto YDALGO cofinanciado con fondos FEDER, de
acuerdo con las siguientes prescripciones técnicas:

Descripcion general

Se pretende la adquisicidon de una fresadora de control numérico (CNC) de “tipo puente” para
equipar un nuevo taller mecdnico en el Observatorio de Yebes. Algunos casos tipicos de uso de
dicha maquina serdn el corte de grandes planchas de aluminio (tipicamente de hasta unos 20
mm de espesor y de hasta 2000x1000 mm de 4area), el corte de angulares de aluminio
(tipicamente de 100x100x10 mm, y de hasta 2000 mm de largo), o el fresado de alta precisidon
en planchas finas de aluminio para frontales de equipos de telecomunicaciones.

La fresadora estard constituida por una mesa de trabajo de gran tamafo ubicada bajo un
elemento movil que albergue la herramienta de mecanizado. La mesa permitira la sujecidon de
las piezas a través de un sistema combinado de vacio y de ranuras “en T”, pudiendo utilizar uno
u otro sistema segun la pieza a mecanizar. La transmisién en los diferentes ejes se realizara a
través de mecanismos de alta precisidon basados en husillos de bolas, cremalleras helicoidales,
u otros sistemas similares que permitan igual o mejor precisién de mecanizado. La fresadora
permitird el corte y fresado de piezas de tamaiios que pueden variar desde pocos centimetros
hasta unos 2 metros, y de materiales cuya dureza pueda variar desde la de plasticos y maderas
hasta aluminio (preferentemente este Ultimo material). La precision de mecanizado requerida
estara en el entorno de una décima de milimetro o mejor.

Aparte del control CNC de la maquina, se incluira en la oferta una licencia de un software de
control que permita la programacion de la maquina a través de disefios realizados tanto desde
el propio software como desde ficheros importados de otras fuentes (tanto 2D como 3D).

En resumen, el objeto del contrato de suministro consiste en el envio, instalacién y puesta en
marcha de la fresadora CNC, con sus accesorios y el software de control, realizando tras la
instalacién un curso de introduccidn al manejo de la maquina a los técnicos del Observatorio
de Yebes.
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Lista de especificaciones

En las tablas siguientes se detallan las caracteristicas técnicas que debe cumplir la fresadora
suministrada. Se entienden como especificaciones minimas que el suministro debe cumplir,
pudiendo ser mejoradas.

E.1 Datos generales de la maquina
Parametro Especificacidn
E.1.1 | Dimensiones maximas de la maquina (mm) <3700 x 2500
E.1.2 | Peso maximo de la maquina (kg) <3000
E.1.3 | NUmero de ejes para fresado >3
Area de trabajo util minima (mm)
1.4 Eje x (largo) > 2400
Eje y (ancho) > 1000
Eje z (altura util de mecanizado) >120
Sistema combinado de
E.1.5 | Tipo de mesay sujecion de piezas mesa de vacio y de
ranuras “en 77 )
E.1.6 | Mecanismos de transmisién en ejes X, Yy Z Sistema bas;?dq en
cremallera helicoidal
E.1.7 | Palpador automatico de ajuste de altura Si
E.1.8 | Sistema de aspiracion de viruta Si
E.1.9 | Refrigerador de herramienta Si )

(*) E.1.5 El sistema de vacio debe abarcar una superficie de la mesa de al menos 2000x1000 mm. Las
ranuras en T pueden estar intercaladas entre las planchas de vacio en la totalidad del area util de la
mesa, o como minimo en un area del extremo de la mesa de al menos 400 mm de largo y el ancho util
de la mesa, en la que se puedan colocar amarres para fijar manualmente piezas para mecanizar.

(*) E.1.9 Refrigeracion de fresa para permitir mecanizado de aluminio, basado en aire o nebulizador de
aire y liquido.

E.2 Datos de mecanizado
Parametro Especificacion
E.2.1 | Cambio automético de herramienta (ATC) Si
E.2.2 | capacidad de herramientas para cambio automatico 2 4 herramientas
E.2.3 | it de fresas de mecanizado de aluminio Incluido
E.2.4 | potencia minima del motor (W) 22000
E.2.5 | velocidad méaxima del husillo (rpm) 218000 "
Avance maximo de la herramienta (m/min)
E.2.6 Eje x (en aire) 215
Eje y (en aire) =1
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E.2.7 | Resolucién (mm) <20.05
E.2.8 | Exactitud de recorrido (mm) <20.1
E.2.9 | precision de trabajo en aluminio (mm) <20.1

(*) E.2.3 Se incluirdn tantas herramientas como posiciones tenga el intercambiador automatico, para
trabajo en aluminio, incluyendo al menos 2 brocas y 2 fresas de distintas dimensiones.

(*) E.2.5 La velocidad de la herramienta debe ser ajustable y gradual hasta un maximo igual o superior
al umbral establecido.

E.3 Sistema de control
Parametro Especificacion
E.3.1 Programacion compatible con cédigo ISO Si
E.3.2 | Manual de programacion incluido Si
E.3.3 | Sistema de conexion al controlador CNC USB o puerto de red
E.3.4 | software de control compatible con la maquina incluido Aspire o equivalente ("
E.3.5 | Cursodeformacion sobre el manejo de la propia fresadora S
y del control CNC, asi como del uso del software de control

(*) E.3.4 Se requiere software tipo Vectric Aspire o equivalente o superior. Debe incluir al menos la
siguiente funcionalidad: importacién de ficheros 2D (DXF, DWG, EPS...) y ficheros 3D (SKP, STL, OBJ...),
herramientas de dibujo y disefio, herramientas de modelado y ensamblaje 3D, y herramientas de
mecanizado 2D, 2.5D y 3D.

E.4 Datos generales para la instalacion

Parametro Especificacion

Trifasica 400V 50Hz o
Monofasica 230V 50Hz

E.4.1 | Tension eléctrica

E.4.2 | consumo maximo de potencia (kW) <30
. L < 8 Atm
A4, Aire comprimido
£.4.3 P <500 I/min
Entregables y accesorios:
Entregable Especificacion | Cantidad
Fresadora CNC de tipo puente que cumpla todos los requisitos
técnicos expuestos anteriormente, asi como las normas
. , i . E.1,E.2, E3,
europeas de seguridad vigentes relativas a seguridad para Ea 1
maquina herramienta y para las personas en su puesto de '
trabajo
Kit de fresas de mecanizado E.2.3 1

GENERAL IBANEZ DE IBERO, 3
28003 MADRID
FAX: 597 96 16



Director CNIG
La autenticidad del documento puede ser comprobada mediante el CSV: OIP_GRRDEPJHU6TGIMXDFOEACPMTBIEP en https://www.pap.hacienda.gob.es

EMILIO JOSE LOPEZ ROMERGO - 2022-02-01 09:47:51 CET, cargo

FIRMADO

MINISTERIO s Unién Europea ORGANISMO AUTONOMO
DE TRANSPORTES, MOVILIDAD £ . CENTRO NACIONAL
Y AGENDA URBANA X gk de Desarrollo Regional DE INFORMACION
“Una manera de hacer Europa” GEOGRAFICA

Licencia de Software de control compatible con la fresadora E.3.4 1

Juego de manuales en castellano de la maquina, control CNCy 1

software de control (al menos en version electrdnica)

Curso de funcionamiento y manejo en las instalaciones del

. E.3.5 1

Observatorio de Yebes

Condiciones generales

Portes, entreqga e instalacion:

Todos los gastos inherentes al embalaje, manipulacion, transporte, contratacidon de seguros,

carga y descarga, desplazamiento, instalacion, puesta en marcha y ajuste del suministro corren

a cargo del contratista, proveyendo los medios técnicos y humanos para su realizacion.

La entrega se realizara en la direccion:
Observatorio de Yebes

Cerro de la Palera S/N

19141 Yebes, Guadalajara, Espaiia

La fresadora ird instalada en el nuevo taller mecanico en las dependencias del Observatorio de

Yebes. Dichas instalaciones cuentan con un acceso para camiones a través de un muelle de

carga y descarga. El acceso al interior del taller se realiza a través de una puerta elevable de

unos 3.5 metros de ancho. La zona prevista para la instalacién de la fresadora en el interior del

taller se muestra en la llustracién 1. En todo caso, es posible ampliar esta informacién vy el

emplazamiento final puede ser visitado por el contratista para evaluar in-situ la disposicidén

final del equipo a suministrar.

El resultado final de este contrato debe ser una fresadora CNC con las caracteristicas vy

accesorios especificados en este pliego funcionando en las instalaciones del Observatorio de

Yebes, sin ningln gasto adicional al presupuesto ofertado de licitacion.

GENERAL IBANEZ DE IBERO, 3
28003 MADRID
FAX: 597 96 16



Director CNIG
La autenticidad del documento puede ser comprobada mediante el CSV: OIP_GRRDEPJHU6TGIMXDFOEACPMTBIEP en https://www.pap.hacienda.gob.es

EMILIO JOSE LOPEZ ROMERO - 2022-02-01 09:47:51 CET, cargo

FIRMADO

MINISTERIO s Unién Europea ( ORGANISMO AUTONOMO
DE TRANSPORTES, MOVILIDAD X 2 Fondo Europeo CENTRO NACIONAL
Y AGENDA URBANA X gk de Desarrollo Regional DE INFORMACION

“Una manera de hacer Europa” I GEOGRAFICA

ESCALERA /f'

T ‘
=

ZONA A RELLENAR PARA MUELLE CARGA Y DESCARGA \
NIVEL DE CARGA Y DESCARGA ACCESQ

26m
ACCESD TALLER _I_“
1|
=i ®0o [H Gl & .
| ACGESO CON PUERTA PEATONA
Espacio
157 reservado £ AO O
parala E
| fresadora )
puente O O
) TALLER
ZONA MAQUINAS oo Sl
i
"
sl oYolo)mall [ma] [d o L~ el

llustracion 1: Plano esquematico del taller mecanico donde esta prevista la instalacion de la fresadora
puente.

Plazo de ejecucion: CUATRO (4) meses desde la fecha de adjudicacién y siempre anterior al 15
de diciembre de 2022.

Plazo de garantia: La garantia del suministro debe ser de al menos UN (1) afio desde la

recepcidn del suministro. Durante este periodo, cualquier defecto de fabrica debe ser reparado
sin coste de ningun tipo, incluyendo repuestos, mano de obra y desplazamientos de personal o
material. Se incluird un servicio de atencion telefénica o telematica para asistencia y averias sin
coste durante al menos el periodo de garantia de la maquina. Se designara en la propuesta
técnica el prestador del servicio técnico durante la garantia, asi como sus datos de contacto.

Obligaciones de informacion y publicidad:

La entidad adjudicataria estard obligada a cumplir las obligaciones de informacién establecidas
en el anexo Xll, seccién 2.2 del Reglamente (UE) 1303/2013 del Parlamento Europeo y del
Consejo de 17 de diciembre de 2013.
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Presupuesto y forma de pago:
El presupuesto se detalla en la tabla siguiente:
Concepto Cant. | Precio Unitario | Presupuesto
Maquina fresadora CNC y accesorios 1 40.000 € 40.000 €
Total neto 40.000 €
IVA 21% 8.400 €
Total IVA inc. 48.400 €

El pago se realizard mediante la presentacion de la correspondiente factura tras la correcta

entrega del suministro.

1) Lugar de presentacion de las facturas:

Es imprescindible presentar las facturas a través del Registro de Facturacion Electrodnica:

https://face.gob.es/#/es.

2) Facturacion:

El adjudicatario emitira las facturas para su abono, haciendo constar en las mismas, el

Centro Nacional de Informacién Geografica CIF Q-2817024-1, como 6rgano gestor y los

diversos érganos administrativos que se indican a continuacion:

OFICINA CONTABLE Codigo E00125901 del O.A. Centro Nacional de Inf. Geografica
ORGANO GESTOR: Cédigo E00125901 del O.A. Centro Nacional de Inf. Geografica
UNIDAD TRAMITADORA: Cédigo EA0003233 O.A. del Centro Nacional de Inf. Geografica

Variantes: No se admiten variantes al Pliego de Prescripciones Técnicas.

El Director del CNIG

Fdo. Emilio Lopez Romero
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